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Десульфурація чавуну у потоці з застосуванням вихрових апаратів 
 

Cхема моделі вихрового потоку (а); області 
автомодельності руху рідини (б); конструкції 
вихрового реактору (в); за критерієм 1 - 
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4- корпус вихрового реактору; 5 - жолоб печі; 6 
– блок, що виплавляється  

 
Конструкції приладів для обробки 

розплавів шлаками й порошкоовидними 
добавками у вихревому потоці: а–на 
жолобі; б,в–у вихревому апараті; г–
у закритому вихревому апараті при вводі 
високоактивних добавок в інертному 
середовищі.  1-жолоб; 2-торцева стінка 
жолоба; 3-донний отвір; 4-перегородка 

Умова зберігання вихрового 
потоку -  maxmax QQQ6,0 ≤<  
 

Умови та результати десульфурації 
чавуну у потоці з використанням 

вихрових реакторів 
№ Реагент Витрата 

реагенту, % 
маси 

Маса 
металу, 

Т 

Плавильний 
агрегат   

Ступінь 
десуль-

фурації, % 
1 Сода порошковидна 2 0,15 Індукційна піч 46 
2 Сода та карбід 

кальцію (1:1) по-
рошковидні 

2 0,15 Те саме 55 

3 Сода порошковидна  1 1,8 Вагранка 45,2 
4 Сода плавлена 1,37 0,7 “ 54,4 
5 Сода плавлена з 

продуванням  
природним газом  

1,35 0,7 “ 62,1 

6 Сода плавлена  0,5 40 Доменна піч 45,6 
7 Сода плавлена та 

15% (мас.) вапна  
0,5 40 “   49,1 
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